Kihlkérper Typ 190, Revision 2.3 vom 1. Juni 2004

Typ 190/ 50/ 170 mm abgelangt

Alle Toleranzen + 0,5 mm, - 0,5 mm, je Kiuhlkérper 2 Gewinde M4, 9 Bohrungen 5 mm.

Bearbeitung

: Schnittkanten geschliffen, Frontflache gebirstet

Schnittflache A oben sowie auRenliegende Rippen B und C diirfen nicht beschéadigt sein.
An den inneren Bohrungen wird die Transistormontageschiene befestigt

Zur Vermeidung von Schéaden beim Eloxieren ist der Kihlkérper an Bohrung Z aufzuhangen, eventuell an einem M5 Gewinde
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